
東南科技大學技術移轉授權合約書

東南科技大學(以下雋稱甲方)機械工程系黃仁清教授(以下饒稱乙方)將其所擁有之

I AFMbase 奈米加工之圓形轉換系統J 技術(以下簡稱移轉標的)移轉給「料接股份有

限公司 J (以下簡稱丙方) ，雙方同意本於誠信原則，協議下列條款，以為共同遵守:

乙方將移轉標的以新台幣監」旦旦元整之技轉授權金(以下稱技轉金)移轉給丙

方，移轉標的授權內容明細詳如本合約附件一。

授權日期自過1年 12 月 L日至盟2年 11 月旦旦日止，授權地區為中華民圈地區。

前項技轉金之支付方式如下:

技轉金應於簽約後一個月內一次付清給甲方。丙方所付技轉金，凡須由丙方扣繳稅

款申報稽徵機關者，應、依當時稅法規定辦理。收到丙方所付技轉金後由甲方依本校

「智慧財產管理辦法 J 核撥權利金給乙方 o

三、 乙方保證附件一所載之移轉標的，於簽約之前末將移轉標的做為質權之標的。所有

移轉標的如有質權行為致丙方遭受權益損失時，乙方應負責賠償丙方。

四、丙方在本合約中所有之權利義務，未經乙、丙方事前書面用意，不得讓與或轉授權

予任何第三人。丙方若有違反，乙方得不經催告逕行終止本合約 o

五、丙方利用本移轉標的製造、使用或銷售任何產品、服務之行為與乙方均無關，應自

負由此所生之一切法律責任。丙方如有任何侵害智慧財產權之行為或其他違法行為

致遭受第三人請求或被訴峙，其責任完全由丙方自負。如第三人因丙方製造、使用

或銷售產品或服務之行為向乙方提出任何請求導致任何損失，丙方應補償之。

六、丙方利用本移轉標的自行研發所產生之衍生技術，或有其他與移轉標的相關之技術

研發成熟時，其智慧財產權歸屬丙方，但應通知乙方並依互息原則優先將該技術移

轉給丙方，移轉契約由雙方另訂之。

七、 丙方依移轉標的所製之專利產品，應依授權地區之有關法律為適當之標示 o

八、 乙方擔保盡力協助丙方自行使用本技術，但不擔保本技術之可專利性、合用性及商

品化之可能性。

九、丙方若違反本合約之任何條款，乙方均得不經催告逕行終止本合約，並請求損害賠

償。

十、乙方應將移轉標的之相關技術說明文件於簽約時以紙本或電子檔方式交付給丙

方。

十一、本技術移轉程序如涉及專利授權登記，其申請登記所需之費用(含規費及代理人

服務費)由丙方支付。

十二、本合約得經雙方同意以書面修改增訂，並應將經雙方簽署之書面附於本合約之

後，作為本合約之一部分，並取代已修改增訂之厚、條文 o



十三、本合約未規定事宜應依民法及其他相關規定辦理。

十四、本合約應依中華民國之法律予以解釋及規範;雙方對於本合約、或因本合約而引

起之疑義或糾紛，雙方同意先依誠信原則解決之。

十五、本合約因爭議糾紛無法解決而涉訟時，雙方同意以台北地方法院為第一審管轄法

院，。

十六、本合約書正本壹式三份，由甲乙丙三方各執正本一份為憑。

立約人

甲

校

地 址:新北市深坑區北深路 3 段 152 號

一件(簽章) 目 表私有
身分證字號: Q120490666 

戶籍地址:嘉義市西區湖邊里 9 鄰博愛新村 13 號

丙

統一編號: 30894370 

簽約代表人:鄭海華

地 址:竹北市台元街 22 號 4 樓之 2

中華民國 -0一年十一月三十日

、

A104090701
螢光標示

A104090701
螢光標示



【附件】技術移轉授權內容。

(一)AFM base 奈米加工之圓形轉換象統

特點:

1. 適用於 AutoCAD 環境.

2. 可將圖檔上之線條依使用者的加工順

序轉換成 Nanolithography 的語法.方

便使用者減少程式撰寫時間.

3. 可推廣至奈米氧化術.



(二)AFM base 奈米加工之圓形轉換象統

Source code: 
.一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一一

, 

;先定義一個加工範圍之矩形

;要寫一個可以提刀下刀之部分

;點 Zt表提刀

;點 Z-表下刀

;點 END 結束

(defun c:lithoO 

(setq i 1 j 0) 

(setq cut_size (getreal"\n Input cut range (um) = 11)) 

(setq pt一limit (list cut_size cut_size)) 

(command "Iimits" 1(0 0) pt一limit)

(command "zoom" "A") 

; (setq depth (getrea I 11\n Input cut depth (nm/s) = ")) 

; (setq depth (/ (* depth -1 .) 1000.)) 

; (setq feed (getrea I 11\n Input cut speed (nm/s) = ")) 

; (setq feed (/ feed 1000.)) 

(command "vslide" Ic:/nano-1-p.sld") 


