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【57】申請專利範圍
1.　一種塑性加工裝置，用於觀察材料流動，包含：
一 L型承座，具有一直立部以及一水平部；
一測力計，置於該水平部上；

一空心平台，置於該測力計上，其中該空心平台頂部有一第一開口；

一擠製模模組，置於該空心平台上；以及

一加壓桿，藉由一可旋轉活動的樞紐與該直立部頂部連接，其中該加壓桿在距離該樞紐

一定距離處藉由一連接件與一加壓塊連接；

其中，當該加壓桿受一外力下壓時，帶動該加壓塊對該擠製模模組內之一工件加壓，以

觀察該工件內外部材料流動情形。

2.　如請求項 1所述之塑性加工裝置，其中該擠製模模組包含一直接擠製模以及置於該直接
擠製模底部內之一模內角度塊，而該直接擠製模底部具有與該第一開口對應之一第二開

口，且該模內角度塊具有與該第二開口對應之一第三開口，其中該加壓塊對該直接擠製

模內之該工件直接加壓，使該工件通過該第三開口、該第二開口與該第一開口而向下進

入該空心平台內。

3.　如請求項 1所述之塑性加工裝置，其中該擠製模模組包含一直接擠製模、一襯筒以及一
壓板，而該直接擠製模底部具有一第二開口，其中該襯筒內部由下而上供容置該工件與

該直接擠製模，而該壓板置於該直接擠製模上，其中該加壓塊透過該壓板、該直接擠製

模對該襯筒內之該工件間接加壓，使該工件通過該第二開口而向上進入該直接擠製模內。

4.　如請求項 1所述之塑性加工裝置，其中該工件係由一半圓柱模所製之兩個半圓柱體組
成，其中該兩個半圓柱體之接合面以及外表面皆印上墨水。

5.　如請求項 2所述之塑性加工裝置，其中該模內角度塊之內側面與底部內表面具有一鈍
角。

6.　如請求項 1所述之塑性加工裝置，其中該工件之材料為油土或黏土。
7.　一種塑性加工裝置，用於觀察材料流動，包含：
一 L型承座，具有一直立部以及一水平部；
一測力計，置於該水平部上；

一空心平台，置於該測力計上，其中該空心平台頂部有一第一開口；

一第一壓板，置於該空心平台上；

一第二壓板，其中當一工件置於該第一壓板時，該第二壓板置於該工件上；以及
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一加壓桿，藉由一可旋轉活動的樞紐與該直立部頂部連接，其中該加壓桿在距離該樞紐

一定距離處藉由一連接件與一加壓塊連接；

其中，當該加壓桿受一外力下壓時，帶動該加壓塊對該第二壓板下方之該工件加壓，以

觀察該工件內外部材料流動情形。

8.　如請求項 7所述之塑性加工裝置，其中該第一壓板、該第二壓板與該工件之個別接觸面
塗佈有潤滑油。

9.　如請求項 7所述之塑性加工裝置，其中該工件係由一半圓柱模所製之兩個半圓柱體組
成，其中該兩個半圓柱體之接合面以及外表面皆印上墨水。

10.   如請求項 7所述之塑性加工裝置，其中該工件係由一長方體模所製之偶數個長方體組
成，其中該偶數個長方體之所有表面皆印上墨水。

圖式簡單說明

圖 1係繪示本創作一實施例之塑性加工裝置。
圖 2係繪示本創作一實施例之直接擠製模。
圖 3A係繪示本創作一實施例之模內角度塊。
圖 3B係繪示本創作另一實施例之模內角度塊。
圖 4A係繪示本創作一實施例之半圓柱模。
圖 4B係繪示本創作一實施例之工件材料。
圖 4C係繪示本創作一實施例之刀具。
圖 4D係繪示本創作一實施例之印章。
圖 5係繪示本創作一實施例之工件。
圖 6係繪示本創作另一實施例之塑性加工裝置。
圖 7係繪示本創作另一實施例之塑性加工裝置。
圖 8係繪示本創作一實施例之長方體模。
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